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1. паспорт примерной ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов,          чугунов во всех пространственных положениях.

название программы профессионального модуля

1.1. Область применения программы

Примерная программа профессионального модуля (далее примерная программа) – является частью примерной основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по  профессии  НПО

    15070902              Сварщик   (электросварочные и газосварочные работы)                                                    
код


название

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
И соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
1. ПК 2.1.  Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

2. ПК 2.2.  Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

3. ПК 2.3.  Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

4. ПК 2.4.  Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

5. ПК 2.5.  Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
6. ПК 2.6.  Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
 Примерная программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области строительства при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
    -выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

    -выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

    -выполнение автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

    -выполнение кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

    -чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций; 

    -организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;
уметь:
    -выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех просчтранственных положениях шва;

    -выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях; выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации;
    -выполнять автоматическую микроплазменную сварку;

    -выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными  и керосинорезательными аппаратами на переносных стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;

    -производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна;

    -выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву;

    -выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;

    -производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;
    -устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

    -экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

    -соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

    -читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности;

знать:
    -устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания;

    -свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки и типы электродов;

    -правила установки режимов сварки по заданным параметрам;

    -особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе;

    -технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;

    -основы электротехники в пределах выполняемой работы;

    -методы получения и хранения наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке;
    -процесс газовой резки легированной стали; режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

    -правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;

    -технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций; 

    -материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;

    -сущность технологичности сварных деталей и конструкций;
    -требования к организации  рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.

    1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – _________ часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – _______ часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – _____ часов;

самостоятельной работы обучающегося – ______ часов;

учебной и производственной практики – ______ часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	   Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.2.
	   Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.3.
	   Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 2.4.
	   Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	ПК 2.5.
	   Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 2.6.
	   Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	ОК 1.
	   Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	   Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	   Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4. 
	   Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 6.
	   Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля (вариант для НПО)
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1
ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.4
ПК 2.5

ПК 2.6
	Раздел 1. Выполнение  газовой  сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	
	Раздел 2.   Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	
	Раздел 3. Выполнение  автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	
	Раздел 4.   Выполнение кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
	
	
	
	
	
	

	
	Раздел 5.   Чтение  чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	
	
	
	
	
	

	
	Раздел 6.      Обеспечение безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	*

(ввести число)
	
	*

(повторить число)

	
	Всего:
	*
	*
	*
	*
	*
	*


Ячейки в столбцах 3, 4, 6, 7, 8 заполняются жирным шрифтом, в 5 – обычным. Если какой-либо вид учебной работы не предусмотрен, необходимо в соответствующей ячейке поставить прочерк. Количество часов, указанное в ячейках столбца 3, должно быть равно сумме чисел в соответствующих ячейках столбцов 4, 6, 7, 8 (жирный шрифт) по горизонтали. Количество часов, указанное в ячейках строки «Всего», должно быть равно сумме чисел соответствующих столбцов 3, 4, 5, 6, 7, 8 по вертикали. Количество часов, указанное в ячейке столбца 3 строки «Всего», должно соответствовать количеству часов на освоение программы профессионального модуля в пункте 1.3 паспорта программы. Количество часов на самостоятельную работу обучающегося должно соответствовать указанному в пункте 1.3 паспорта программы. Сумма количества часов на учебную и производственную практику (в строке «Всего» в столбцах 7 и 8) должна соответствовать указанному количеству часов в пункте 1.3 паспорта программы. Для соответствия сумм значений следует повторить объем часов на производственную практику (концентрированную) в колонке «Всего часов» и в предпоследней строке столбца «Производственная, часов». И учебная, и производственная практики могут проводиться параллельно с теоретическими занятиями междисциплинарного курса (рассредоточено) или в специально выделенный период (концентрированно).
3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 2.  Сварка и резка деталей  из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
номер и наименование  раздела
	
	*
	

	МДК  2.1.  Оборудование, техника и технология электросварки.

	
	*
	

	Тема 2.1.1  Электрическая дуга и ее применение.

номер и наименование темы
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	*
	

	
	1.
	   Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды, условия устойчивого горения, технологические характеристики, строение, применение.
	
	**

	
	  2.
	   Тепловое действие дуги. Нагрев изделия и коэффициент полезного действия дуги. Способы возбуждения сварочной дуги. Признаки оптимальных условий горения дуги. Стабилизация горения дуги.
	
	

	
	  3.
	   Перенос электродного металла на изделие: виды (капельный, струйный), сущность, применение.
	
	**

	
	  4.
	   Плазменная дуга: физическая сущность. способы получения, плазмообразующие газы, характеристики плазменной дуги и ее применение.
	
	

	
	Лабораторные работы (при наличии, указываются темы)
	*
	

	
	1.
	  Определение максимальной длины дуги на электродах с различным типом покрытий.
	
	

	
	Практические занятия (при наличии, указываются темы)
	*
	

	
	1.
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 2.1.5.  Особенности сварки углеродистых сталей.
	1.
	Углеродистые стали, используемые в сварных изделиях: классификация (по назначению, по содержанию углерода, по степени раскисления), обозначение, маркировка.
	
	

	
	2.
	Свариваемость сталей (металлургическая и технологическая): понятия, признаки оценки свариваемости, факторы, влияющие на свариваемость сталей.


	
	

	
	3.
	 Классификация стали по свариваемости.

Группы сталей по свариваемости, характеристика их свариваемости, основные марки углеродистых сталей, относящиеся к ним, условия их сварки.
	
	

	
	4.
	Сварочные материалы дуговой сварки низко-, средне- и высокоуглеродистых сталей.
	
	


	
	5.
	Сварочные материалы газовой сварки низко-, средне- и высокоуглеродистых сталей.
	
	

	
	6.
	Особенности сварки низко- и среднелегированных сталей.
	
	

	
	7.
	Особенности сварки цветных металлов и сплавов.
	
	

	
	Лабораторные работы (при наличии, указываются темы)
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практические занятия (при наличии, указываются темы)
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 2.1.2  Основы теории газосварки.
	Содержание.
	
	

	
	1.
	   Сварочное пламя: способы его получения, виды, основные свойства и характеристики, строение. Структура ацетилено-кислородного пламени.
	
	

	
	2.
	   Распределение температуры по зонам и размеры ядра пламени для мундштуков разных номеров. Зависимость формообразования металла от угла наклона мундштука горелки к поверхности свариваемого металла.
	
	

	
	3.
	   Принципы выбора  вида сварочного пламени и его регулирования.
	
	

	
	
	
	
	

	
	Лабораторные работы (при наличии, указываются темы)
	
	

	
	1
	
	
	

	
	Практические занятия (при наличии, указываются темы)
	
	

	
	1
	
	
	

	
	2
	
	
	

	Тема 2.1.3.     Сварочные материалы.
 номер и наименование темы
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	*
	

	
	1.
	   Сварочная проволока: назначение, требования к ней, применяемые диаметры, транспортировка и хранение.
	
	**

	
	  2.
	   Электроды: классификация, марки, применяемые для сварки углеродистых сталей, требования к ним. Правила упаковки и хранения электродов.
	
	**

	
	  3.  
	   Защитные газы: виды, свойства, применение.
	
	

	
	  4. 
	   Горючие газы, кислород: свойства, применение, способы получения.
	
	

	
	
	
	
	

	
	  5.
	   Присадочная проволока: назначение, требования, предъявляемые к ней, марки, диаметры.
	
	

	
	  6.
	   Флюсы: назначение, требования, предъявляемые к ним.
	
	

	
	Лабораторные работы (при наличии, указываются темы)
	*
	

	
	1.
	
	
	

	
	Практические занятия (при наличии, указываются темы)
	*
	

	
	
	   
	
	

	Тема 2.1.4.    Техника  и технология ручной дуговой сварки.
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	
	

	
	1.
	   Сварочный пост: основные виды, комплектация оборудованием, приспособлениями, инструментом и общие требования к ним.
	
	

	
	2.
	   Требования к организации рабочего места и безопасности труда при обслуживании сварочного поста.
	
	

	
	3.
	   Источники питания для дуговой сварки: виды, назначение, режимы работы и способы их регулирования.
	
	

	
	4.
	
	
	

	
	5.
	   Ручная дуговая сварка: способы, режимы, приемы и принципы их выбора. Особенности технологии выполнения горизонтальных и потолочных швов.
	
	

	
	6.
	   Ручная дуговая сварка покрытыми электродами: технология, применение, достоинства и недостатки.
	
	

	
	7.
	   Ручная дуговая  сварка углеродистой стали в различных положениях сварного шва (выбор диаметра и марки электрода, подбор и установка режима сварки, выполнение сварки).
	
	

	
	8.
	Требования к организации рабочего  места и безопасности труда при ручной электродуговой сварке.
	
	

	
	Лабораторные работы (при наличии, указываются темы)
	
	

	
	1.
	   Изучение устройства сварочного трансформатора и снятие внешней характеристики.
	
	

	
	2.
	   Изучение устройства сварочного выпрямителя и снятие регулировочной характеристики.
	
	

	
	Практические занятия (при наличии, указываются темы)
	
	

	
	
	
	

	МДК 2.2 Технология газовой сварки.
	
	3.
	

	Тема 2.2.1.Аппаратура для газовой сварки металла.
	Содержание.
	
	

	
	1.
	  Ацетиленовые генераторы: назначение, классификация, устройство, работа, правила обслуживания, приемы пользования. Подготовка ацетиленового генератора к работе.
	
	

	
	2.
	Переносные ацетиленовые генераторы: их устройство и работа, правила обслуживания, приемы пользования.
	
	

	
	3.
	Предохранительные затворы: назначение, классификация.
	
	

	
	4.
	Редукторы  для сжатых газов: назначение, классификация, устройство, работа, окраска, присоединительные элементы.
	
	

	
	5.
	  Сварочные горелки: классификация, схемы и принципы работы. Правила обслуживания и подготовки сварочной горелки к работе.
	
	

	
	6.
	Требования безопасности при обслуживании газосварочной аппаратуры.
	
	

	
	
	
	
	

	
	Лабораторные работы.
	
	

	
	1.
	Изучение устройства и определение технических характеристик ацетиленовых генераторов.
	
	

	
	2.
	Изучение устройства и практическое испытание инжекторных горелок.
	
	

	
	Практические занятия.
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 2.2.2. Техника и технология газовой сварки.
	Содержание.
	
	

	
	1.
	Способы газовой сварки (левый и правый): сущность, преимущества и недостатки каждого способа, область применения.
	
	

	
	2.
	Способы и приемы газовой сварки стали в различных положениях сварного шва, принципы их выбора. Особенности газовой сварки в горизонтальном и потолочном положениях сварного шва.
	
	

	
	3.
	Технология газовой многослойной сварки и ее применение.
	
	

	
	4.
	Особенности технологии сборки и газовой сварки средней сложности и сложных деталей, узлов и трубопроводов  из углеродистых сталей.
	
	

	
	5.
	Сборка деталей встык, в угол, в тавр, внахлестку при всех положениях 

сварного шва.
	
	

	
	6.
	Определение мест прихваток и последовательность их наложения. Выполнение прихватки.
	
	

	
	7.
	Особенности технологии газовой сварки  деталей и конструкций из конструкционной и легированной стали.
	
	

	
	8.
	Выполнение газовой сварки простых и средней сложности деталей  из конструкционной и легированной стали в различных положениях сварного шва.
	
	

	
	9.
	Особенности технологии газовой сварки деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов.
	
	

	
	10.
	Требования к организации рабочего  места и безопасности труда при газовой сварке.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	1.
	
	
	

	
	Практические занятия.
	
	

	
	1.
	
	
	

	Тема 2.2.3. Плазменная сварка и резка.
	Содержание.
	
	

	
	1.
	Плазмотроны и горелки для плазменной сварки: виды, устройство. Плазмообразующие сопла: классификация, конструктивные особенности, применение. Источники питания плазменной  сварки.
	
	

	
	 2.
	Режимы плазменной сварки и принципы их выбора.
	
	

	
	 3.
	Приемы  выполнение ручной плазменной сварки средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей.
	
	

	
	4.
	Особенности технологии плазменной сварки деталей и конструкций из конструкционной и легированной стали.

Выполнение плазменной сварки простых и средней сложности деталей из конструкционной и легированной стали в различных положениях сварного шва.
	
	

	
	5.
	Особенности технологии плазменной сварки деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов.

Выполнение плазменной сварки простых и средней сложности деталей  и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	
	

	
	 6.
	Проверка качества сварных соединений по внешнему виду и по излому, исправление дефектов сварных швов.
	
	

	
	7.
	Требования к организации рабочего  места и безопасности труда при плазменной сварке.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практические занятия.
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 2.3. Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах.
	
	
	
	

	Тема 2.3.1 Оборудование и технология механизированной сварки.
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	
	

	
	1.
	Оборудование полуавтоматической сварки. Сварочные полуавтоматы: назначение, классификация, принцип действия, устройство, область применения. Наиболее распространенные типы сварочных полуавтоматов,  их технические характеристики.
	
	

	
	 2.
	Механизмы подачи проволоки: назначение, устройство, рвсположение в полуавтоматах различных типов. 

Гибкие шланги: назначение, конструкция.

Сварочные горелки: типы, назначение, конструктивные особенности.
	
	

	
	 3.
	Наиболее распространенные типы сварочных полуавтоматов,  их технические характеристики
	
	

	
	 4.
	Подготовка полуавтомата к работе и управление им.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практические занятия.
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 2.3.2. Выполнение автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом.
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	
	

	
	 1.
	Оборудование  для автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом: принцип работы, устройство, технические характеристики
	
	

	
	 2.
	Подготовка изделий под автоматическую сварку: используемые материалы, порядок подготовки.
	
	

	
	 3.
	Технология сборки изделий под автоматическую сварку: принципы выбора сборочно-сварочных приспособлений, правила установки деталей и конструкций различной конфигурации, способы точности контроля сборки.
	
	

	
	 4.
	Зачистка и сборка изделий в сборочно-сварочных приспособлениях. Проверка качества сборки.
	
	

	
	 5.
	Подготовка автомата к работе и управление им.
	
	

	
	 6.
	Принципы выбора диаметра и марки  электрода для автоматической и механизированной прихватки деталей и конструкций.
	
	

	
	 7.
	Приемы выполнения автоматической и механизированной прихватки деталей и конструкций во всех пространственных положениях и зачистки прихваток от шлака.
	
	

	
	8.
	Технология автоматической и полуавтоматической варки под флюсом различных соединений во всех пространственных положениях сварного шва.
	
	

	
	9.
	Особенности технологии автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом изделий из различных сталей, чугуна, цветных металлов.
	
	

	
	10.
	Выполнение автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом. Проверка качества сварного шва.
	
	

	
	11.
	Требования к организации рабочего места и безопасности труда при сварке  под флюсом.
	
	

	
	Лабораторные работы.
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практические работы.
	
	

	
	
	
	
	

	Микроплазменная сварка
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	
	

	
	1.
	Особенности технологии сварки в защитных газах.
	
	

	
	2.
	Оборудование для автоматической и полуавтоматической сварки в защитных газах: принцип работы, устройство, техническая характеристика.
	
	

	
	3.
	Подготовка деталей под сварку и выбор параметров режима.
	
	

	
	4.
	Технология автоматической и полуавтоматической сварки в защитных газах  неплавящимся электродом.
	
	

	
	5.
	Технология автоматической и полуавтоматической сварки в защитных  плавящимся электродом .
	
	

	
	6.
	Требования к организации рабочего места  и безопасности труда при сварке в защитных газах.
	
	

	
	Лабораторные работы.
	
	

	
	1.
	
	
	

	
	Практические работы.
	
	

	
	1.
	
	
	

	Тема 2.3.4. Выполнение  кислородной, воздушно-плазменной резки металлов.
	
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	
	

	
	1.
	Ручная кислородная резка: сущность, назначение, классификация способов.

Ручные резаки: классификация, конструктивные особенности, технические характеристики.
	
	

	
	2.
	Выполнение ручной кислородной разделительной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
	
	

	
	3.
	Стационарные и переносные машины для кислородной резки металла: виды, устройство, основные характеристики.

Резаки для машинной кислородной резки: виды, принцип действия, устройство.
	
	

	
	4.
	Технологические приемы резки бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах в различных положениях деталей по разметке.
	
	

	
	5.
	Особенности резки деталей из различных сталей, цветных металлов и сплавов.
	
	

	
	6.
	Воздушно-дуговая резка: виды, режимы. Устройство применяемого оборудования и воздушно-дуговых резаков.

Режимы и технологические приемы разделительной и поверхностной воздушно-дуговой резки.

Требования, предъявляемые к поверхности после строгания.
	
	

	
	7.
	Режимы и технологические приемы ручной плазменной резки.
	
	

	
	7. 
	Особенности технологии кислородно-флюсовой резки высокохромистых и хромоникелевых сталей и чугуна.
	
	

	
	Лабораторные работы.
	
	

	
	8. 
	
	
	

	
	Практические работы.
	
	

	
	9. 
	
	
	

	
	10. 
	
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2. (при наличии, указываются задания)
	*
	

	Примерная тематика домашних заданий

………………………………………
	
	

	Учебная практика
Виды работ

……………………………………………
	*
	

	Производственная практика (для СПО – (по профилю специальности)
Виды работ
……………………………………………
	*
	

	Раздел ПМ 2. …………

номер и наименование  раздела
	
	*
	

	МДК …

номер и наименование МДК
	
	*
	

	Тема 2.1. …………………

номер и наименование темы
	
	*
	

	………………..
	
	

	Тема 2.2. …………………

 номер и наименование темы
	
	*
	

	………………
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2. (при наличии, указываются задания)
	*
	

	Примерная тематика домашних заданий

………………………………………
	
	

	Учебная практика
Виды работ

……………………………………………
	*
	

	Производственная практика (для СПО – (по профилю специальности)
Виды работ
……………………………………………
	*
	

	Раздел ПМ 3. …………

номер и наименование  раздела
	
	*
	

	………………
	
	

	Примерная тематика курсовых работ (проектов) (если предусмотрено)

…………………………………………….
…………………………………………….
	*
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту) (если предусмотрено)
	*
	

	Производственная практика (для СПО – (по профилю специальности) итоговая по модулю (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

Виды работ ……………………………………..
	*
	

	Всего
	*

(должно соответствовать указанному количеству часов в пункте 1.3 паспорта программы)
	


Внутри каждого раздела указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ и практических занятий (отдельно по каждому виду), а также примерная тематика самостоятельной работы. Если предусмотрены курсовые работы (проекты) по профессиональному модулю, описывается примерная тематика. Объем часов определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой *). Уровень освоения проставляется напротив дидактических единиц в столбце 4 (отмечено двумя звездочками **).

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов ___________; мастерских ____________; лабораторий __________.

указывается наименование                           указываются при наличии                        указываются при наличии

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета ___________: __________________________________________________________________

Технические средства обучения: __________________________________

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: __________________:

__________________________________________________________________

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: __________________________________________________________________

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

_____________________________________________________________________________ 

Приводится перечень средств обучения, включая тренажеры, модели, макеты, оборудование, технические средства, в т.ч. аудиовизуальные, компьютерные и телекоммуникационные и т.п. Количество не указывается.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. ………………

2. ………………

3. ………………

Дополнительные источники:

1. ………………

2. ………………

После каждого наименования печатного издания обязательно указываются издательство и год издания (в соответствии с ГОСТом). При составлении учитывается наличие результатов экспертизы учебных изданий в соответствии с порядком, установленным Минобрнауки России.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Описываются условия проведения занятий, организации учебной и производственной практики, консультационной помощи обучающимся.
__________________________________________________________________
Перечисляются дисциплины и модули, изучение которых должно предшествовать освоению данного модуля.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Стр.24 п 7.13

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): _________________________________________________________________.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: _______________________________.

Мастера: _______________________________________________________.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
	
	

	   Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.
	
	

	   Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.
	
	

	   Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
	
	

	   Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	
	

	   Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	   Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	   Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

· оценка эффективности и качества выполнения;
	

	   Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	-решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	

	   Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные
	

	   Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	

	   Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	-применять полученные профес-

сиональные знания при исполнении воинской обязанности.
	


* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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