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1. паспорт примерной ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

 Подготовительно  сварочные работы
название программы профессионального модуля

1.1. Область применения программы

Примерная программа профессионального модуля (далее примерная программа) – является частью примерной основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по  профессии (профессиям) НПО

150709.02  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)
код


название
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

подготовительно-сварочные работы
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
     1.ПК  1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке. 
2. ПК 1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки
3. ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку. 
4. ПК 1.4. Проверять точность сборки.
Примерная программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области строительства при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

      - выполнения типовых  слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

      - подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

      выполнения сборки изделия под сварку;

      проверки точности сборки;
уметь:

        выполнять правку и  гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;

        подготавливать газовые баллоны к работе;

        выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; проверять точность сборки;
 знать:

       правила подготовки изделий под сварку;

       назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;  средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

       виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;

       типы разделки кромок под сварку;

       правила наложения прихваток; 
      типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – _________ часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – _______ часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – _____ часов;

самостоятельной работы обучающегося – ______ часов;

учебной и производственной практики – ______ часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности , Подготовительно  сварочные работы
в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2.
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

	ПК 1.3.
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4.
	Проверять точность сборки.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе  с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля (вариант для НПО)
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1  -  ПК 1.4

	Раздел 1.  Выполнение типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке.
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	
	Раздел 2. Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки.
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	
	Раздел 3. Выполнение  сборки изделий под сварку.
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	
	Раздел 4. Проверка точность сборки.
	
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	*

(ввести число)
	
	*

(повторить число)

	
	Всего:
	*
	*
	*
	*
	*
	*


Ячейки в столбцах 3, 4, 6, 7, 8 заполняются жирным шрифтом, в 5 – обычным. Если какой-либо вид учебной работы не предусмотрен, необходимо в соответствующей ячейке поставить прочерк. Количество часов, указанное в ячейках столбца 3, должно быть равно сумме чисел в соответствующих ячейках столбцов 4, 6, 7, 8 (жирный шрифт) по горизонтали. Количество часов, указанное в ячейках строки «Всего», должно быть равно сумме чисел соответствующих столбцов 3, 4, 5, 6, 7, 8 по вертикали. Количество часов, указанное в ячейке столбца 3 строки «Всего», должно соответствовать количеству часов на освоение программы профессионального модуля в пункте 1.3 паспорта программы. Количество часов на самостоятельную работу обучающегося должно соответствовать указанному в пункте 1.3 паспорта программы. Сумма количества часов на учебную и производственную практику (в строке «Всего» в столбцах 7 и 8) должна соответствовать указанному количеству часов в пункте 1.3 паспорта программы. Для соответствия сумм значений следует повторить объем часов на производственную практику (концентрированную) в колонке «Всего часов» и в предпоследней строке столбца «Производственная, часов». И учебная, и производственная практики могут проводиться параллельно с теоретическими занятиями междисциплинарного курса (рассредоточено) или в специально выделенный период (концентрированно).

 3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	
	3
	4

	Раздел ПМ 1.  Выполнение типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке.
номер и наименование  раздела
	
	
	*
	

	МДК 1. 1.  Подготовка металла

к сварке.
номер и наименование МДК
	
	
	*
	

	Тема 1.1.  Слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.
номер и наименование темы
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	
	*
	

	
	1.
	Типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке  (правка и  гибка, разметка, рубка, резка механическая, опиливание): их назначение, сущность, техника выполнения, применяемый  инструмент и приспособления, требования безопасности труда.
	
	
	**

	
	  2.
	 Средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.
	
	
	**

	
	  3.
	 Техника  выполнения типовых  слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке.
	
	
	

	
	  4.
	  Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения слесарных операций.
	
	
	

	
	Лабораторные работы (при наличии, указываются темы)
	
	*
	

	
	1.
	
	
	
	

	
	Практические занятия (при наличии, указываются темы)
	
	*
	

	
	1.
	Разработка технологической цепочки операций, выполняемых при подготовке металла к сварке.
	
	
	

	Тема 1.2.  Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки.
	  1.
	   Баллоны для сжатых и сжиженных газов: типы, давление, емкости, окраска, надписи на баллонах.
	
	
	

	
	  2.
	   Редукторы для сжатых газов: назначение. Классификация, устройство, работа, окраска, присоединительные элементы.

	
	
	

	
	  3.
	   Рукава (шланги): типы, окраска, применение.


	
	
	

	
	  4. 
	   Подготовка баллонов к работе.
	
	
	

	
	Лабораторные работы (при наличии, указываются темы)
	
	
	

	
	   1.
	
	
	
	

	
	Практические занятия (при наличии, указываются темы)
	
	
	

	
	  1.
	
	
	
	

	МДК 1.2.  Технологические приемы сборки изделий под сварку.
	
	
	
	

	Тема 1.2.  Сборка изделий под сварку.

номер и наименование темы
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	
	*
	

	
	
	
	
	

	
	1.
	Виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений.
	
	
	**

	
	2.
	 Типы разделки кромок под сварку.
	
	
	**

	
	3.
	 Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками.
	
	
	

	
	  4.
	Схемы базирования деталей наиболее распространенной формы.
	
	
	

	
	  5.
	Виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах.
	
	
	

	
	  6.
	 Правила наложения прихваток.
	
	
	

	
	Лабораторные работы.
	
	*
	

	
	
	
	
	

	
	 Практические занятия.
	
	*
	

	
	1.


	Разработка технологической цепочки сборки изделия.
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Тема 2.2.  Проверка точности сборки.
	Содержание (указывается перечень дидактических единиц)
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	1.
	Контроль собранных под сварку изделий с использованием необходимых инструментов и приспособлений.
	
	
	

	
	2.
	Контроль собранных изделий после сварки.
	
	
	

	
	 3.
	Требования к качеству сварных швов согласно техническим условиям.
	
	
	

	
	  
	   
	
	
	

	
	Лабораторные работы.
	
	
	

	
	  1.
	
	
	
	

	
	Практические занятия 
	
	
	

	
	1.
	
	
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. (при наличии, указываются задания)
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).   

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

	
	*
	

	Примерная тематика домашних заданий

1. Определение показателей технологичности конструкции изделия, детали (деталь указывается преподавателем).

2. Выбор баз для изготовления детали с использованием правил шести точек.

3. Оформление фрагмента технологической документации технологического процесса механической обработки по образцу.

4. Вычерчивание формы разделки кромок для различной толщины металла.

5. Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на производственном участке.
	
	
	

	Учебная практика
Виды работ

- правка листового металла и проката;
- рубка металла;

- механическая резка;

- опиливание кромок под углом 30 и 45;

- сборка узла каркаса под электродвигатель; 

- контроль качества сборки


	
	*
	


Внутри каждого раздела указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ и практических занятий (отдельно по каждому виду), а также примерная тематика самостоятельной работы. Если предусмотрены курсовые работы (проекты) по профессиональному модулю, описывается примерная тематика. Объем часов определяется по каждой позиции столбца 3 (отмечено звездочкой *). Уровень освоения проставляется напротив дидактических единиц в столбце 4 (отмечено двумя звездочками **).

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: теоретических основ сварки и резки металлов;

         технической графики;

         безопасной жизнедеятельности и охраны труда.

 мастерских: слесарная;

                      сварочная.

лабораторий __________.

указывается наименование                           
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

                  - комплект учебно-методической документации.

                  - наглядные пособия (плакаты, макеты)

Технические средства обучения: __________________________________

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
- рабочие места по количеству  обучающихся;

- станки: токарный, трубогибочный, сверлильный, для нарезки резьбы, заточный; 

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения слесарных работ.

__________________________________________________________________

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: __________________________________________________________________

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

_____________________________________________________________________________ 

Приводится перечень средств обучения, включая тренажеры, модели, макеты, оборудование, технические средства, в т.ч. аудиовизуальные, компьютерные и телекоммуникационные и т.п. Количество не указывается.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Сварка и резка материалов: Учеб. пособие  /М.Д. Банов,  Ю.В. Казаков, М.Г. Козулин и др.;  Под ред. Ю.В.Казакова. – М.: Издательский центр «Академия», 2002
2. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебник для нач. проф. образования  / Г.Г.Чернышов – М.: Издательский центр «Академия», 2004.
3. Газопламенная обработка металлов: Учебник для студ.учреждений сред. проф. образования / Г.В. Полевой, Г.К.Сухинин – М.: Издательский центр «Академия», 2005.
4. Сварочные работы: Учеб. для нач. проф. образования: Учеб. пособие для сред. проф. образования / Валентин Иванович Маслов-М.: Издательский центр «Академия», 2002 г.
Дополнительные источники:

1. Электрогазосварщик: Учебное пособие для профессиональных лицеев и училищ/ А.А.Николаев, А.И.Герасименко- Ростов н/Д: Феникс, 2005.
2.  Газоэлектросварщик: новый строительный справочник / А.А.Федотов, В.А.Чебан – Ростов н/Д: Феникс, 2009.
После каждого наименования печатного издания обязательно указываются издательство и год издания (в соответствии с ГОСТом). При составлении учитывается наличие результатов экспертизы учебных изданий в соответствии с порядком, установленным Минобрнауки России.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю профессии) в рамках профессионального модуля «Подготовительно- сварочные работы» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля «Выполнение работ по профессии рабочего».
При работе над курсовой работой (проектом) обучающимся оказываются консультации. 

Описываются условия проведения занятий, организации учебной и производственной практики, консультационной помощи обучающимся.
__________________________________________________________________
Перечисляются дисциплины и модули, изучение которых должно предшествовать освоению данного модуля.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

 Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу  Стр.24 п 7.13

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: «»; «»; «»;  «»; «Информационные технологии в профессиональной деятельности».

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.
	Знание приемов технологической последовательности слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке:

- правка деталей и заготовок;
- разметка деталей;
- рубка металла;

- подготовка кромок;

- опиливание кромок;

- гибка деталей и заготовок;

- очистка деталей.


	Текущий контроль    форме:
- контрольных работ по темам МДК

- тестирования.

Зачеты по производственной практике по каждому из разделов профессионально-го модуля.

Комплексный зачет по модулю.

	Подготавливать  газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную  аппаратуру  для сварки и резки.
	- осмотр баллонов, редкуторов, шлангов, горелок и резаков и подготовка их к работе

	

	выполнять сборку  изделий  под сварку.
	- определение видов и способов сборки заготовок изделия;

- выбор и подготовка необходимых сборочно-сварочных приспособлений;

- сборка свариваемых деталей по способам базирования.


	

	проверять точности сборки.
	- проверка качества сборки изделия измерительными инструментами или шаблонами.
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

- оценка эффективности и качества выполнения.
	

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- анализ рабочей ситуации;

- осуществление текущего и итогового контроля;

 - самоанализ и коррекция результатов собственной работы.
 
	

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- эффективный поиск необходимой информации;

- использование различных источников, включая электронные.
	

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.
	

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- применять полученные профес-

сиональные знания при исполнении воинской обязанности.
	


* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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